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Nuova Yaris Hyb
una rivoluzione

+ Il fiore al'acchiello della gamma Toyota: la pit venduta in Europa

= L'unica trasmissione full hybrid nel segmento B: l1a urban car per eccellenza

= L'intelligente sistema Hybrid Synergy Drive® consente consumi efficienti ed emissioni ridotte senza compromettere
le prestazioni e lo spazio a bordo

* La tecnologia full hybrid di Toyota oggi pili accessibile che mai

+ Una gamma d| trasmissioni cnmpleta' con Ia variante hybrtd oggi al ﬁancu di quelle benzina e diesel




La nuova Yaris Hybrid & la prima automobile full hybrid in

dita nel segmento B in Europa, il pit importante, e permettera di
far conoscere e provare | benefici della tecnologia ibrida ad un
numero ancora piu ampio di clenti. Yaris rappresenta il modello
Toyota pil venduto in Europa, con oltre 2,5 milioni di unita ven-
dute fino ad oggi. Anche in ltalia & il madello “best seller” con
oltre 700.000 unita vendute. E' l'unica vettura del segmento B
ad offrire ai clienti la scelta tra tre diverse motarizzazioni: full
hybrid, diesel e benzina. La vettura unisce il packaging intelli-
gente e P'agilita della gamma Yaris alla straordinaria esperienza
di guida e all'efficienza del sistema Hybrid Synergy Drive® (HSD)
di Toyota. |l lancio della nucva Yaris Hybrid segna un passe m

1o importante nell’ottica della strategia Toyota di estensione del-
le trasmissioni full hybrid per il proprio line-up europeo: rappre-
senta il veicolo urbano per definizione, grazie ai suoi ba:

sumi, al minima impatto ambiental

manovrabil 4

va frasmissione & stata otfimizzata per essere installata all'in-
terno del nuove, compatto packaging dellabitacolo, senza
promettere in aloun modo la quali a i i3 stema
né lo spazio per | passeggeri e per i loro bagagli. Il nuovo sist
“ma full hybrid unisce un nuove motore benzina 1.5 litri & un moto-
re elettrico, a un differenziale, un inverter e un pacce batteia pic
compattl. L'efficienza della trasmissione offre il miglior bilancia:
mento possibile tra prestazioni, consumi ed emissioni di CO2 del
sagmento B. Consumi ed emissioni si attestano infatti rispetti-
vamente a soli 3,1 17100 km nel ciclo urbano e 79 g/km di CO2
nel ciclo combinato, consentendo ai clienti di sfruttare frequen-
temente la guida elettrica, eliminando cosi le emissioni di NOx,
PM e CO2. Con consumi nel ciclo urbano ai vertici della cate-
goria, di soli 3,1 1100 km, Yaris Hybrid rappresenta la scefta idea-
le per la mobilitd urbana, in tempi in cui | prezzi dei carburanti
hanno raggiunto livelli altissimi. | test condotti su strada con la
frasmissione Hybrid Synergy Drive® di Toyota hanne dimostra-
to come un'elevata percentuale degli spostament] quotidiani ven-
ga effettuata con il motore termico spento, rappresentando quin-
di grandi benefici dal punto di vista dei consumi. Con uno s

re previsto del 20% del totale di vendite Yaris in Europa, Yari
Hybrid non & un modello di nicchia, Al contrario, rappresenta oggi
una stracrdinaria alternativa anche per Il pid esigente dei clien-
i, desideroso di una nuova esperienza sia di guida che di acqui-
sto. Yaris Hybrid unisce tutto il DNA geniale della versione ira-
dizionale con la concretezza di benefic quali la tecnologia avan-
zata, le basse emissioni e gli imbattibili costi di gestione a uno
nuovo e confortevale stile di guida. Anche dal punto di vista dei
wvalori residui, la tecnologia Full Hybrid rappresenta infatti un otfi-
mo investimento anche a distanza di anni. Con l'impianto di Toyo-
ta Motor Manufacturing UK (TMUK) gia attivo nella produzione
di veicoli full hybrid, io della produzione di Yaris Hybrid pres-
§0 limpianio di Toyota Motor Manufacturing France (TMMF) ren-
dera Toyota I'unico marchio In Europa a possedere due impiar-
ti dedicati alla produzione di automabili ibride, rafforzandone la
leadership europea, Dopo il lancio di Auris Hybrid, Yaris Hybrid
diventa il secondo modelle di volume prodotto da Toyota equi-
paggiato con fecnologia HSD e nel 2012, la gamma Full Hybrid
continuera ad ampliarsi con l'arrivoe della nuova Prius+ e della
nuova Prius Plug-in,

U A
Dal sua lancio, Yaris si & guadagnata rapidamente il sopranno-
me di "Piccolo Genio”, a comprovare il grande lavore portatd
avanti pello sviluppo, che ha consentito a questo veicolo di rima-
nere fedele ai principi di Yaris, ‘compatta fuori e spaziosa den-
tro’, stabilendo nuovi o i Yaris Hybrid
incarna il DNA intelligente del modello radizionale di terza gene-
razione, offrendo ai clienti del segmento B Ingegnosa combi-
nazione ira un packaging compatto e interni pratici e spaziosi.
Yaris Hybrid si distingue dalle altre varianli della gamma grazie
al suo esclusivo design esterne, | cui dettagli aerodinamic’ aiu-
tano ad identificarla immediatamente come il fiore allocchiello
della gamm ris. Caratterizzato dal nuove volto che contrad-
distingue tutti i nuovi modelli Toyota, il veleolo unisce un nuove
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@ pit energico design frontale, dettato dal concetto sillisti-
eo Under Priority di Toyota, ai dettagli Keen Look, rafforza-
ti dalle esclusive luci a LED posteriori. Affiancata dalla strut-
tura aerodinamica riservata agli angoli anteriori, la solida
serione centrale del parauril inferiore presenta un'ampia
grighia di forma trapezoidale, capace di ottimizzare il raf-
freddamento del vano motore, enfatizzando allo stesso tem-
po 'aspetto deciso e il baricentro basso di questo nuovo
veicolo hybrid. La softile griglia superiore, realizzata per
metters in risalto lo sternma blu hybrid di Toyota, & affian-
cata da sottili fari in stile Keen Look, che sottolineano I'au-
dace styling orizzontale anteriore. Caratteristica esclusiva
di Yatis Hybrid, il gruppo ottico dispone di serie di 'soprac-
ciglia’ cromate il ¢ui margine presenta ‘guide oftiche' a LED
e Luch di Marcia Diurna (DBRL) a LED. Il profilo, caratteriz-
zato dallo stemma hybrid e dall'esclusivo design dei cerchl
da 16", condivide con il modello standard la silhouette & la
lunghezza del passo. La lunghezza totale del veicolo risul-
ta superiore di softanto 20 mm rispetto a quella della Yaris
tradizionale, Sul retro il portelione, oltre a disporre del carat-
taristico badge blu hybrid, presenta nella parte alta le nuo-
vi luci a LED degli stop, con una combinazione di lenti che
inéorpora fari di coda a LED e luci di stop che rappresen-
tane la firma esclusiva della nuova Yaris Hybrid, Yaris Hybrid
& disponibile con la scelta tra gli aerodinamici‘copriruota o
cerchi in lega da 15" e gli esclusivi cerchi in lega da 16", &
otto colori esterni, tra cul it nucvo Pearl White, esclusivo per
questo modello. Toyota ha sperimentato questa vernice
Paarl White, per la quale & stata necessaria l'introduziona di
UN NUOVO processo produttivo, presso il suo impianto di TMMF,
lo stesso in cul Yaris Hybrid viene assemblata. Rafforzando
lo siile unico e le credenziali ecologiche del design, questo
nuovo colore trasmette un aspetto di straordinaria gualita, in
particalare nelle giornate di sole, quando & possibile osser-
vame l'eccazionale luminosita. A bordo, gli interni di Yaris
Hybrid presentano una plancia interamente dedicata al lato
guida, con dettagli e finiture esclusive. | quadranti tridimen-
sionali, contornati da anelli argentati, incorporano un indica-
tore del sistema hybrid e dispongono di retroilluminazione
bianca e blu. Il sistema Toyota Touch presente sulla consol-
le centrale dispone di un monitor dell'energia ibrida con illu-
minazione blu e di climatizzatore bi-zona. Gli elementi soft
touch della plancia e i rivestimenti delle portiere anteriori sono
rifiniti In un esclusivo colore lce Grey, con cuciture blu per i
rivestimenti della tappezzeria in pelle, per il volante e per il
freno di stazionamento. La leva del cambio & disponibile di
serie con l'esclusivo pomello blu hybrid.

NUOVE DIMENSION! DELLA TRASMISSIONE
FULL HYBRID, PER IL MASSIMO DELL'EFFICIENZA

Con Yaris Hybrid si introduce il downsizng della tecnologia
Hybrid Synergy Drive® (HSD). La nuova trasmissione & sta-
ta oftimizzata per essere installata all'interno del nuove,
compatio design dell'abitacolo, senza compromettere in
aleun modo la gualita e la funzionalita del sistemna né lo spa-
zio per | passeggeri e per i loro bagagli. Grazie alla ridu-
zione delle dimensioni di ogni singela componente del siste-
ma ibrido e all'installazione di serbatoio e batteria satto i
sadili posteriori, Yaris Hybrid dispone dello stesso spazio
della stessa capacita di stivaggio (286 litri) del modello con-
venzionale. Il nuovo sistema full hybrid unisce un motore
benzina 1.5 litri a un motore eletirico, un differenziale, un
inverter e un pacchetio batteria pit compatti 1l peso totale
del'sistema & pari a 201 kg, inferiore di 42 kg rispetto a quel-
lo dell'Auris Hybrid, per una riduzione totale pari al 20%.
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MOTORE TERMICO, PIll COMPATTO
E CILINDRATA PIll BASSA
L'unith benzina da 1.497cc, 16 valvole DOHC a ciclo Atkin-
son con tecnologia WVT-i & basato sul blocco motore della
seconda generazione della Prius, ma presenta allo stesso
tempo numerpse madifiche. Il motore risulta infatti pili corto
di 50 mim e 17 kg pid ro, rispettivamente il 10% e il 17%
in meno, paragonato all'unita 1,8 inserita sui modelli hybrid
di Toyota. |l nuovo motore genera un massimo di 55 kW74
CV a4.800 rpm & 111 Nm di coppia in una fascia compresa
tra 3.600 & 4.400 rpm: Con l'obiettivo di ridurre drasticamente
le emissioni & I'atirito meccanico per ottenere la massima
efficienza dei consumi, circa il 70% delle componenti del-
l'unita originale ¢ stato modificato o sosfituito. In generale,
|'efficienza termica del motore benzina & stata migliorata del
6% rispetio a quella della Prius, contribuendo a migliorare
sensibilmante sia | consumi che le prestazioni amblental.
Tra le nuove tecnologle adottate per guesta unita figurano
un sisterna di Ricircolo dei Gas di Scarico (EGR) a raffred-
damento, una pompa idraulica elettrica, 'eliminazione della
cinghia di azionamento ausiliaria, una cinghia di distribuzio-
ne a basso attrito, un collettore di aspirazione in resina e un
+compatio collettore di scarico. Quando ufilizzato assieme al
sistema di Ricircolo dei Gas di Scarico, un motore a Ciclo
Atkinson garantisce significativi benetici dal punto di vista
dell'efficienza dei consumi e delle emissioni. Nel ciclo Atkin-
son, la compressione e 'espansione sono asimmetriche, e
la chiusura delle valvole di aspirazione, che avviene piul tar-
dirispetto ai motori tradizionali, ritarda la compressione. Que-
sio crea un alto rapporto di espansione per una minore com-
pressione, convertendo l'energia di combustione in una piu
efficiehte potenza del motore. Di conseguenza, la tempera-
tura di scarico fisulta inferiore a guella dei motori conven-
zionali, Il sistema EGR reintroduce i gas di scarico nella giu-
sta quantita all'interno del sistema di aspirazione, contri-
buendo a ridurre ulterionmente le temperature del motore.
Assieme ad un compatto e leggero radiatore multifunzione,
Fadozione di una pompa idraulica slettrica migliora le pre-
stazioni del molore e riduce le perdite difrizione. Inoltre Peli-
minazione della cinghia di distribuzione a pompa meccani-

ca riduce a sua volta Vatirito. Insieme, queste migliorie con-
tribuiscono ad ottimizzare l'efficienza dei consumi. Il nuevo
collettore di aspirazione in resina, elemento esclusivo della
variante hybrid, unisce un peso leggero e un'estrema silen-
ziosita garantendo ottimi livelli di NVH. L'utilizzo di efficien-
tissimi infettori atomizzanti a 12 fori contribuisce a ridurre
simultaneamente | consumi e fe emissioni da parte del vel-
colo. Il sistema di scarico dispons di un nuovo collettore con
passa capacitd termica e converlitore catalitico. Il posizio-
namento del convertitore catalitice accanto alla porta di sca-
rico cel motore consente una riduzione del 24% dei tempi di
warm-up, contribuendo a un significative miglioramento del
livello di emissioni durante i tragitti pit brevi.

RIDIMENSIONAMENTO DEL DIFFERENZIALE

Nel cucre del sistema Hybrid Synergy Drive® risiede oggi
un nuovo differenziale, il cui suceesso é dovute al fatto che
il motore elettrico, Il generatore e il meccanismo del cambio
per la ripartizione della potenza sono tutti alloggiati in una
seatola di trasmissione molto leggera e compatta, dalle
dimensioni paragonabili a quelle di una scatola del cambio
convenzionale, L'utilizzo di una trasmissione E-CVT piu pic-
cola e di un motore eletirico pit compatto consente una ridu-
zione del 6% nella lunghezza del differenziale e un rispar-
mio di 11 kg rispetto all’Auris Hybrid, andande a creare la
trasmissione hybrid pill compatta mai realizzata da Toyota.
Capace di generare un massima di 45 kW e 169 Nm di cop-
pia in accelerazione, il nuovo motore eleftrico & stato reso
pit compatio e leggero grazie allottimizzazione del mate-
riale magnetico e all'awolgimento delle bobine con cavi dal-
la forma appiattita anziché rotonda. La struttura di raffred-
damento del motore & stata a sua volta perfezionata, per
maggiore polenza ed efficienza nonostante la diminuzione
delle dimensioni del motore. |l differenziale adotta oggi un
meccanismo multifunzionale allinterno del dispesitivo di
ripartizione della potenza, attraverso cui & stato possibile
eliminare Futilizzo di cinghie. La levigatura dei denti dell'in-
granaggio, una tecnologia simile a quella utilizzata per 'Au-
tis Hybrid, garantisce una notevole riduzione dei livell di -
rumore e vibrazioni da parte della trasmissione, abbassati
ulteriormente mediante adozione di un nuovo smorzatore
torsionale. La riduzione del suo diametro aiuta ad elimina-
re la trasmissione delle vibrazioni provenienti dal motore.
L'ettimizzazione della lubrificazione contribuisce all'efficien-
za del differenziale e allo stesso tempo a minimizzare le per-
dite di energia. Con I'adozione di un nuovo meccanismo, in
cul gli ingranaggi & i cuscinetti vengono lubrificati mediante
la eombinazione delia Trasmissione Automatica di Olio (ATF)
e la rotazione dei mozzi, & stato inoltre possibile ridurre le
perdite di forza motrice. L'utilizzo di una vasca di raccolta
divisa in due parti, che fornisce olio sia al motore che agli
ingranaggi, aluta a diminuire il livello dinamico del liquido,
riducendo le perdite causate dall'oscillazione dell'clio.

BATTERIA PIU COMPATTA

La nuova trasmissione dispone inoltre di una batteria al
nichel- idruro metalio da 144 V pil piccola e dotata di un
sistema di gestione dell'energia elettrica ancora piu effi-
ciente. Il numero di celle & stato ridotto dalle 168 di Auris
Hybrid a un totale di 120, suddivise in 20 moduli connessi
tra lore. Queste ha consentito una riduzione del 20% del
volume e un risparmio di 11 kg di peso, rendendo possibi-
le linstallazione dellintero pacchetto batteria subito sotto |
sedili posteriori, senza la minima intrusione all'intemo del-
lo spazio di carico. Per quanto le modifiche abbiano con-
sentito la riduzione del peso e delle dimensioni, |a nuova
batteria possiede un'efficienza di ricarica ulteriormente
migliorata, con tempi di recupero ridotti del 67% rispetio a
quelli dell’Auris Hybrid.



